EuroHarz®
Rail EPD 2K

Dwusktadnikowa zywica epoksydowa
o wlasciwosciach dielektrycznych

EuroHarz® Rail EPD 2K to dwusktadnikowy bezrozpuszczalnikowy
materiat epoksydowy o wiasciwosciach dielektrycznych stosowany
do napraw, fgczenia, mocowania oraz kotwienia. Jest czescig
zestawu wyrobow EuroHarz® Rail do systeméw sprezystego,
ciagtego lub punktowego przytwierdzenia lub podparcia szyn.

Zestaw wyrobéw EuroHarz® Rail stosuje sie w torowiskach

tramwajowych, zwlaszcza na tych odcinkach, na ktérych istotne jest

zredukowanie poziomu wibracji i hatasu emitowanych do otoczenia

trasy, na skutek ruchu tramwajow.

Zestaw  wyrobow  EuroHarz® Rail mozna  zastosowaé

w bezpodsypkowych konstrukcjach nawierzchni torowych, takich jak:

= system szyny w otulinie — system ciggtego mocowania
(przytwierdzenia) szyn;

» system blokowych podpér szynowych w otulinie — punktowy
system mocowania (przytwierdzenia) szyn;

» system mocowania (przytwierdzenia) szyn w postaci weztéw
kotwigcych na punktowym lub ciggtym podlewie;

» system mieszany - z ciggtym podparciem szyny i z punktowym jej
mechanicznym mocowaniem (przytwierdzeniem);

« sprezyste podparcie rusztu torowego podpartego na tawach
wzdtuznych (tzn. sprezystego podlewu pomiedzy podktadami
belkowymi i tawami wzdtuznymi w torowiskach zielonych).

Wyroby wchodzgce w sktad zestawu EuroHarz® Rail mozna

zastosowa¢ w  bezpodsypkowych  konstrukcjach  torowisk

tramwajowych, w tym migdzy innymi w:

 zintegrowanej nawierzchni torowo-drogowej w torowiskach
wspadlnych z jezdnig;

« torowiskach wydzielonych;

 zintegrowanej nawierzchni torowo-drogowej, jako nawierzchnia
na przejazdach i przejsciach dla pieszych.

Zestaw wyrobéw EuroHarz® Rail znajduje zastosowanie przy

wykonywaniu podlewéw sklejajgcych lub podpierajgcych szyny

oraz podktadki zebrowe z podiozem, uszczelnieniu styku gtowki

szyny z elementami betonowej zabudowy torowiska lub nawierzchni

drogowej oraz uszczelnieniu stykow prefabrykowanych lub

monolitycznych zelbetowych ptyt torowych miedzy sobg oraz stykow

tych ptyt z nawierzchnig drogows.

Krajowa Ocena Techniczna nr IBDiM-KOT-2024/1045 wydanie 1

z dnia 01.08.2024

Zastosowanie EuroHarz® Rail EPD 2K

* mocowanie i kotwienie elementéw stalowych w betonowych
ptaszczyznach poziomych - osadzanie pretow, kotew, barierek,
stupow, $rub oraz innych elementéw torowych,

» wklejanie elementéw betonowych,

» wykonywanie lokalnych napraw i reprofilacji podtozy betonowych

» wykonywanie powtok gruntujgcych, zabezpieczajgcych elementy
stalowe oraz betonowe przed korozja,

» wykonywanie powtok o wtasciwosciach dielektrycznych, w celu
zwiekszenia ochrony torowisk przed wptywem tzw. pragdow
btadzgcych

= zabezpieczanie betonu przed nasigkaniem wodg.

Wiasciwosci

» znakomita przyczepnos$¢ do podtoza betonowego,

» mozliwos¢ stosowania na podtoza betonowe suche i wilgotne,

» znakomita przyczepnos$¢ do podtoza stalowego,

» bardzo wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna m.in. na Sciskanie,
zginanie, $cieranie, wyrywanie,

» ochrona powierzchni stalowych i betonowych przed korozja,

» mozliwos$¢ stosowania na konstrukcjach obcigzonych
dynamicznie,

» tworzy powloki o wtasciwosciach dielektrycznych,
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» znakomite wtasciwosci doszczelniajgce - powtoka nie
przepuszcza wody i pary wodnej,

« zabezpieczenie betonu przed pyleniem, wnikaniem wilgoci oraz
nasigkaniem cieczami,

» odporny na dziatanie wody, wilgoci i chemikaliow,

* bezrozpuszczalnikowy,

» krotki czas wigzania po wymieszaniu sktadnikow,

« fatwe przygotowanie materiatu i aplikacja,

 tatwa wzrokowa kontrola pokrycia.

Opakowania

EuroHarz® Rail EPD 2K dostarczany jest w zestawach sktadajgcych
sie ze sktadnikow A i B. Standardowy zestaw to 5,5 kg (A+B) lub 9,5
kg (A+B). Materiaty wchodzgce w skitad systemu EuroHarz® Rail na
zamowienie odbiorcy moga by¢ pakowane w inne opakowania.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Materiaty EuroHarz® Rail EPD 2K nalezy przechowywacd
w oryginalnych, nieotwieranych i nieuszkodzonych pojemnikach,
w suchych pomieszczeniach, w temperaturze od +5°C do +35°C.
Okres przydatnosci do uzycia wynosi 24 miesigce od daty produkcji,
pod warunkiem przechowywania materialu wg powyzszych
wskazowek.

Dane techniczne

ptyn
Posta¢ dwusktadnikowa
zywica epoksydowa
Gestos$¢ mieszaniny ~ 1,65 g/cm?®
Rezystywnos¢ wiasciwa (skrosna)
PN-EN 62631-3-1:2016-10; grubos¢ 210° GQ'm
powtoki ok. 2 mm
Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza
betonowego po 7 dniach, metoda "pull- 22,0 MPa
off" PN-EN 1542:2000
Wytrzymatos$¢ na odrywanie od podtoza
stalowego po 7 dniach, metodg "pull-off" = 2,5 MPa
PN-EN ISO 4624:2016-05
Twardos$¢ Shore'a, typ D o
(wg PN-EN ISO 868:2005) po 24 h 60-75°Sh
Wytrzymatos¢ na zginanie (wg PN-EN
196-1:2016-07) po 7 dniach twardnienia = 50 MPa
Wytrzymatos$¢ na Sciskanie
(wg PN-EN 196-1:2016-07) po 7 dniach > 60 MPa
twardnienia
Przyczepnosc¢ przy wyrywaniu
(przemieszczenie preta zbrojeniowego <06 mm
@ 16 mm przy sile 75 kN) PN-EN -
1881:2007
Zuzycie teoretyczne na~l1ifresg)1t>’j7et|§)géci
jest uzalezniona
m.in. od chfonnosci
podtoza, warunkow
panujgcych podczas
Wydajnos¢ praktyczna aplikacji, techniki
(zuzycie praktyczne) naktadania, ksztattu
oraz chropowatosci
zabezpieczanej
powierzchni oraz strat
nanoszenia
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Czas utwardzania

(w temperaturze +20°C)
Pytosuchos¢

Petne utwardzenie

~ 3 godziny
7 dni

szary (~ RAL 7040)
Moze ulec zmianie
pod wptywem
warunkow
atmosferycznych.
Zmiany koloru powtoki
nie majg istotnego
wptywu na pozostate
wiasciwosci powtoki

Kolor

DANE APLIKACYJNE

Zanieczyszczenia powierzchni takie jak zattuszczenia, zaolejenia, pyt

i luzne materiaty, w tym powstate podczas przygotowywania podtoza

znaczaco wptywajg na przyczepnos¢ do podioza i wiasciwosci

materiatéw EuroHarz® Rail. Nalezy przestrzega¢ wymagan:

Podtoze betonowe:

« klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz C20/25 (PN-EN 206);

+ podtoze wytrzymate tzn. wytrzymatos¢ podtoza badana metoda
»pull-off” wynosi co najmniej 1,5 MPa (PN-EN 1542);

» podtoze czyste tzn. powierzchnia betonu wolna od mleczka
cementowego, luznych, niezwigzanych fragmentow
betonu, pytéw, plam oleju, smaréw, starych powtok i innych
zanieczyszczen;

+ podtoze suche lub matowo-wilgotne, bez btyszczacej warstwy
wody na powierzchni (powierzchnia betonu moze byé¢ lokalnie
sucha lub matowo-wilgotna, w jasne i ciemne plamy)

Podloze stalowe na powierzchniach kontaktu z wyrobami

wchodzgcymi w sktad zestawu wyrobéw EuroHarz® Rail powinno

by¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2% lub St3 wg PN-EN

ISO 8501-1; suche, odttuszczone, pozbawione rdzy, pytu i innych

zanieczyszczen.

Czyszczenie i uszorstkowienie podioza najlepiej przeprowadzi¢
metoda strumieniowo-$cierng (piaskowanie) lub mechanicznie (np.
przy pomocy tarcz szlifierskich korundowych).

Otwory przygotowane pod kotwy:

» powinny posiada¢ odpowiednig $rednice i glebokos¢, uzalezniong
od rodzaju i $rednicy kotwionego elementu,

 przed aplikacjg materiatu EuroHarz® Rail EPD 2K z otworéw
usung¢ wode oraz wszelkie inne zanieczyszczenia i doktadnie je
odpyli¢ (np. poprzez przedmuchanie sprezonym powietrzem),

» powierzchnia elementéw kotwionych powinna by¢ czysta,
w szczegolnosci pozbawiona pozostatosci olejow, ttuszczow, pytu
oraz innych zanieczyszczen moggcych obnizy¢ wytrzymatosc
zakotwienia.

Wiasciwe przygotowanie otworu montazowego oraz kotwy ma

decydujacy wptyw na wytrzymato$¢ zakotwienia.

Przed zastosowaniem materiatéw EuroHarz® Rail PUD powierzchnie

kontaktu z materiatami nalezy wczesniej przygotowa¢ nanoszac

$rodek gruntujgcy EuroHarz® Rail EPD 19 lub EuroHarz® Rail EPD

18. Zawsze nalezy przestrzegal czasdw oczekiwania pomiedzy

nakfadaniem $rodkéw gruntujgcych EuroHarz® Rail EPD 19 lub

EuroHarz® Rail EPD 18 a EuroHarz® Rail PUD.

Przygotowanie materiatu

Materiat EuroHarz® Rail EPD 2K jest dostarczany w odwazonych
zestawach sktadajacych sie ze sktadnikéw A i B. Wymieszaé
wstepnie sktadnik A (az do uzyskania jednorodnego materiatu),
a nastepnie zachowujgc wiasciwe proporcje obu sktadnikow dodaé
sktadnik B (utwardzacz) i catos¢ doktadnie wymieszaé przy uzyciu
mieszadta mechanicznego wyposazonego w Kosz.

Unika¢ napowietrzenia materiatu. Mieszanie prowadzi¢ przez co

najmniej 3 min, az do uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy
(materiat o jednolitej barwie szarej, bez widocznych kolorowych
smug). Nalezy pamieta¢ o wymieszaniu materialu takze przy
Sciankach i dnie pojemnika. Zte wymieszanie moze spowodowac
wystgpienie nieutwardzonych miejsc, przebarwien i innych wad
powtoki.

W przypadku aplikacji na podtoze wilgotne lub mokre, po wymieszaniu
sktadnikéw nalezy odczeka¢ ok. 15 min (temp. +20°C), aby materiat
wstepnie przereagowat.

W niskich i wysokich temperaturach otoczenia, zalecane jest
przechowywanie materiatéw EuroHarz® Rail EPD 2K w temperaturze
od +15 do +25°C przez co najmniej 12 godzin przed uzyciem.
Proporcje mieszania skfadnikow A i B EuroHarz® Rail EPD 2K
podano w ponizszej tabeli:

Proporcje mieszania

Nazwa na opakowaniu

wagowo
EuroHarz® Rail EPD 2K sktadnik A 8,8
EuroHarz® Rail EPD 2K sktadnik B 1

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikow A
i B wynosi 35 min (w temperaturze +20°C)

Pozostawienie zmieszanego materiatu w_opakowaniu powyzej
tego czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do uzytku. Wyzsza
temperatura skraca a nizsza wydtuza czas przydatnosci do uzytku
wymieszanego materiatu. Wieksza ilo§¢ mieszanego materiatu
skraca czas przydatnosci. W _wysokich temperaturach zaleca sie
mieszaé materiat_matymi partiami lub schiodzi¢ sktadniki przed
wymieszaniem do temperatury nie nizszej niz +5°C.

UWAGA: Po zmieszaniu skladnikow A i B zachodzi reakcja
utwardzania z wydzielaniem ciepta.

Nie dodawac¢ rozpuszczalnika/rozcienczalnika do materiatu.

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura otoczenia +5°C
Minimalna temperatura podfoza +5°C (zalecana +10°C)
Maksymalna temperatura otoczenia +35°C
Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna <90%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy.
Odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw
(w temperaturze 20°C):
* minimalny - 12 h
* maksymalny - 48 h (bez posypki kwarcowej); 6 miesiecy
(z posypka kwarcowag).

Metody naktadania

Materiat nalezy nanosi¢ na wtasciwie przygotowane poditoze oraz
w odpowiednich warunkach aplikacji.

Gruntowanie:

W zaleznosci od stanu i jakosci podtoza betonowego nalezy
zastosowa¢ 1 lub 2 warstwy EuroHarz® Rail EPD 2K. Zuzycie
wynosi 0,3 - 0,4 kg/m? na warstwe (jest jednak uzaleznione m.in.
od chtonnosci i porowatosci podtoza). Materiat rozlewa¢ matymi
porcjami i rozprowadza¢ roéwnomiernie na powierzchni watkiem
o dtugim wiosiu lub raklg, a nastepnie wetrze¢ w podtoze sztywng
szczotkg lub pacg metalowg. W przypadku, kiedy EuroHarz®
Rail EPD 2K ma stanowi¢ warstwe gruntujgcg, a kolejne warstwy
zywiczne beda nanoszone po czasie przekraczajgcym 48 godzin,
Swiezo utozony, lecz nieutwardzony materiat nalezy przesypac
suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym frakcji 0,4 do 0,8 mm.
Po zwigzaniu materialu a przed utozeniem kolejnych warstw,
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powierzchnie nalezy oczysci¢ z luznego (niezwigzanego) kruszywa
i odpyli¢. Oczyszczone odcinki szyn zagruntowa¢ EuroHarz® Rail
EPD 2K i posypac piaskiem kwarcowym.

Klejenie:

Na przygotowane podioza betonowe materiat nalezy zawsze
naktadac pedzlem i dobrze wciera¢ w podtoze. Wymieszany produkt
nanosi¢ na tak przygotowane podtoze za pomoca pedzla, watka lub
kielni, zapewniajac rownomierne i doktadne pokrycie. Aby uzyskaé
optymalng przyczepnos¢, natozy¢ klej na obie taczone powierzchnie.

Kotwienie:

Doktadnie oczysci¢ otwor specjalng, okragla stalowg szczotkg
i sprezonym powietrzem (minimalne ci$nienie 6 baréw), zaczynajac
od spodu otworu. Gdy otwoér bedzie doktadnie oczyszczony, bez
luznych czastek lub kurzu, wla¢ wymieszany materiat do otworu,
unikajgc uwiezienia powietrza. Wiozy¢ kotwe/tgcznik ruchem
obrotowym w czasie otwartym kleju. Czes¢ kleju musi wyptynaé
z otworu. W czasie utwardzania zywicy nie przesuwac ani nie
obcigzac kotwy. W razie potrzeby zastosowa¢ podpory. Pozostawi¢
elementy podparte i docisnigte przez co najmniej 12 godzin (czas
zalezy od grubosci warstwy kleju i temperatury).

EuroHarz® Rail EPD 2K stanowi czg$¢ systemu EuroHarz® Rail
o strukturze:

« EuroHarz® Rail EPD 18,

« EuroHarz® Rail EPD 19,

» EuroHarz® Rail PUD 55,

« EuroHarz® Rail PUD 65,

« EuroHarz® Rail PUD 80,

e EuroHarz® Rail EPD 2K,

» EuroHarz® Rail PUD 2K.

Warunki BHP

Przed przystgpieniem do pracy z materiatem EuroHarz® Rail
EPD 2K nalezy zapozna¢ sie z instrukcjami dotyczgcymi
stosowania produktu, zawartymi na etykietach oraz w Kartach
Charakterystyki. W czasie stosowania materiatow serii EuroHarz®
Rail nalezy zachowa¢ $rodki bezpieczenstwa typowe dla kontaktu
z chemikaliami. W czasie nakladania materialu EuroHarz® Rail
EPD 2K nalezy stosowac¢ s$rodki ochrony indywidualnej typu
ubranie ochronne, rekawice ochronne i okulary ochronne zgodnie
z zapisami sekcji 8.2 Karty Charakterystyki. Prace wykonywaé
w miejscu o dobrej wentylacji. Wentylacja wywiewna miejscowa
w poblizu powstawania emisji oraz ogdlna wentylacja wywiewna
pomieszczenia. W przypadku niedostatecznej wentylacji lub przy

i A
ity N
T g0\
ity A\

W
il A ZAPRAWY TECHNICZNE
il AN
il

l

e

o

—
v

ZZ

i Il

g iy I
it M |
I

Ty ""
iy gyt ]
i
Ilm,""nm [
1177 T
WAk aged T s

ZZ7

STRONA32z3

aplikacji metoda natryskowg nalezy stosowac sprzet oczyszczajgcy
z pochtaniaczem wielogazowym lub pochtaniaczem par zwigzkow
organicznych (zalecany filtropochtaniacz co najmniej A2).

Sktadnik A zawiera zywice epoksydowa. Bezposredni kontakt ze
skorg moze powodowac m.in. podraznienia i uczulenia skory. Sktadnik
B zawiera aminy moggce wywotywa¢ w wyniku bezposredniego
kontaktu oparzenia skory i uszkodzenia oczu.

Czyszczenie narzedzi

Narzedzia czysci¢ przy uzyciu rozcienczalnika. W ten sam
sposob nalezy usuwaé nieutwardzone zabrudzenia. Utwardzone
pozostato$ci materiatu mozna usung¢ jedynie mechanicznie.

Ochrona srodowiska

Szczegotowe informacje dotyczace: stwarzanych zagrozen
dla s$rodowiska; zawartosci w produktach substancji/mieszanin
stwarzajgcych zagrozenie; stosowania; sktadowania; usuwania
odpadow oraz transportu materiatéw z serii EuroHarz® Rail zawarte
sg w aktualnych Kartach Charakterystyki.

Pomoc techniczna

Przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja
z whasciwym przedstawicielem Hufgard Polska celem upewnienia sie
co do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu i/lub systemu.

Materiat EuroHarz® Rail EPD 2K jest przeznaczony do uzytku
profesjonalnego.

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46
tel. +48 34 360 46 94

www.pt-polska.com

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowaé¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegélnych nalezy
przeprowadzi¢ proby. Za prawidtowosé powyzszych danych odpowiadamy tylko
w ramach naszych warunkow sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich skutecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajgce od danych

zawartych w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone
w formie pisemnej.

Wydanie: 30-08-2024

Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje si¢ nieaktualne.

Powyzsze dane s3g usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszajg przyrost
wytrzymatosci. Wszelkie podane dane techniczne bazujg na prébach laboratoryjnych.
Praktyczne wyniki pomiaréw mogg nie by¢ identyczne w zwigzku z okolicznosciami,
na ktore producent nie ma wptywu.




