EuroHarz® EP11

Uniwersalna dwusktadnikowa zywica

epoksydowa do posadzek przemystowych,
mas wyréwnawczo-szpachlowych, gruntéw
oraz jastrychoéw zywicznych

Opis

EuroHarz EP11 jest bezrozpuszczalnikowa, chemoutwardzalna,
dwusktadnikowa zywica epoksydowa, przeznaczong do grun-
towania i impregnacji podtozy mineralnych. Po wymieszaniu
z suszonym ogniowo kruszywem kwarcowym tworzy zaprawy
stosowane do naprawy i wyréwnywania podtozy betonowych
oraz wysokowytrzymate jastrychy zywiczne.

Zastosowanie:

» Gruntowanie podiozy mineralnych pod kolejne warstwy zywiczne
- epoksydowe i poliuretanowe

* (np. w systemach posadzkowych, izolacyjno-nawierzchniowych
i powtokowych EuroHarz)

+ Samodzielne zabezpieczenie betonu przed pyleniem i przenika-
niem wilgoci

= Impregnacja i wzmocnienie powierzchniowe podfozy mineralnych

» Jako spoiwo do wykonywania zapraw naprawczych, warstw wy-
réwnujgcych oraz jastrychow i wylewek o wysokiej wytrzymatosci
na Sciskanie (po wymieszaniu z suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym)

» Do wykonywania iniekcji grawitacyjnych

» Do wklejania kotew oraz sklejania elementéw betonowych i ka-
miennych

» Jako spoiwo do wklejania tkanin z widkna szklanego — wykonywa-
nia laminatéw

= Jako spoiwo do wklejania tkanin z widkna szklanego — wykonywa-
nia laminatéw

Wiasciwosci:

» Wysoka przyczepnosc¢ do betonu

= Bardzo dobra penetracja podtozy mineralnych (niska lepkos¢)

» Znakomite parametry wytrzymatosciowe

= Zwigksza przyczepno$c¢ kolejnych warstw do podfoza

» Wiasciwosci hydrofobowe

» Krotkie odstgpy czasowe pomigdzy naktadaniem kolejnych warstw

» tatwa aplikacja

» Moze by¢ stosowany wewnatrz i na zewnatrz pomieszczen (ma-
teriat mrozoodporny)

» Uniwersalno$¢ zastosowan (materiat gruntujgcy, impregnujacy,
sktadnik zapraw, jastrychow, wylewek, powtok)

» Materiat bezrozpuszczalnikowy

» Niska zawartos¢ LZO

Opakowania

EuroHarz EP11 dostarczany jest w zestawach zawierajacych 10 kg
lub 30 kg produktu.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 12 miesiecy od daty pro-
dukcji, pod warunkiem sktadowania w oryginalnych, nieuszkodzo-
nych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach i temperaturze od +5°C do +30°C.

Dane techniczne:

Postac: ciecz

- sktadnik A modyfikowana zywica
epoksydowa

- sktadnik B utwardzacz aminowy
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Gestos¢ mieszaniny
Wytrzymatos¢ na zginanie
(wg PN-EN 12190:2000,
w temp. +20°C)
Wytrzymato$¢ na Sciskanie
(wg PN-EN 12190:2000,
w temp. +20°C)

Twardos$¢ Shore’a D
Klasyfikacja ogniowa
Przyczepnos¢ do podtoza
betonowego (wg PN-EN
1542:2000)

Zuzycie teoretyczne (jako
materiat gruntujgcy lub
impregnujacy)

Wydajnos¢ praktyczna
(zuzycie praktyczne)

~1,10 g/cm®

> 24 MPa (po 7 dniach)

= 65 MPa (po 7 dniach)

80° Sh D (po 7 dniach)
Bfl-s1

> 2,5 MPa (przetom betonu)

0,2+0,4 kg/m? na jedng warstwe

jest uzalezniona m.in. od
chtonnosci podtoza, warunkéw
panujacych podczas
aplikacji, techniki naktadania,
ksztattu oraz chropowatosci
zabezpieczanej powierzchni
oraz strat nanoszenia

Czas utwardzania (w temperaturze +20°C)

- ruch pieszych min. 12 h
- petne obcigzenie 7 dni
Temperatura podtoza min. +5°C
i otoczenia podczas aplikac;ji max +30°C
Kolor bezbarwny

DANE APLIKACYJNE:
Przygotowanie podtoza

Podioze betonowe - powinno by¢ wykonane zgodnie z normami
budowlanymi - beton klasy min. C20/25. Wytrzymato$¢ betonu na
rozcigganie mierzona metodg ,pull-off” nie powinna by¢ mniejsza niz
1,5 MPa. Wymagane spadki powinny by¢ uksztattowane w podfozu
betonowym. Dojrzaty beton nalezy uszorstni¢ przy uzyciu metody
strumieniowo-$ciernej lub mechanicznie za pomocg tarcz szlifier-
skich korundowych lub szczotek drucianych. Powierzchnia betonu
powinna by¢ sucha i czysta, wszystkie zanieczyszczenia jak: mlecz-
ko cementowe, pyty, zaolejenia, Slady tluszczu, luzne, niezwigzane
lub stabo zwigzane z podiozem fragmenty nalezy usung¢.

Przygotowanie materiatu:

Wymiesza¢ wstepnie sktadnik A, a nastepnie - zachowujgc wtasci-
we proporcje obu skfadnikéw - doda¢ sktadnik B (utwardzacz) i ca-
to$¢ doktadnie wymiesza¢ przy uzyciu wolnoobrotowego mieszadta
(300+400 obr/min), unikajgc napowietrzenia materiatu. W przypadku
dodatku kruszywa kwarcowego, dodawac je stopniowo w odpowied-
niej ilosci do mieszaniny. Mieszanie prowadzi¢ przez co najmniej
3 min, az do uzyskania jednorodnej konsystencji i barwy. Nalezy
pamigta¢ o wymieszaniu materiatu takze przy $ciankach i dnie po-
jemnika. Mieszanine przela¢ do czystego pojemnika i ponownie wy-
mieszac.

Zte wymieszanie moze spowodowac¢ wystapienie nieutwardzo-
nych miejsc, przebarwien i innych wad powtoki. W niskich i wy-
sokich temperaturach otoczenia, zalecane jest przechowywanie
sktadnikow materiatu w temperaturze +20°C przez co najmniej
12 godzin przed uzyciem.
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Proporcje mieszania sktadnikéow A i B EuroHarz EP11 podano w po-
nizszej tabeli:

Proporcje mieszania

Nazwa na opakowaniu PP
wagowo objetosciowo

EuroHarz EP11 skiadnik A 100 100

EuroHarz EP11 skiadnik B 38 43

Czas przydatnosci do uzycia materiatu po zmieszaniu sktadnikéw A
i B (bez dodatku kruszywa) wynosi:

- 50 min (w temperaturze +10°C)
- 30 min (w temperaturze +20°C)
- 20 min (w temperaturze +30°C)

Pozostawienie zmieszanego materiatu w opakowaniu powyzej tego
czasu spowoduje utrate jego przydatnosci do uzytku. Wyzsza tem-
peratura skraca a nizsza wydtuza czas przydatnosci do uzytku wy-
mieszanego materiatu.

UWAGA: Po zmieszaniu skladnikow A i B zachodzi reakcja
utwardzania z wydzielaniem ciepta.

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura otoczenia +10°C
Minimalna temperatura podioza +10°C
Maksymalna temperatura podtoza i otoczenia  +30°C
Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna <80 %

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy.

Odstep czasowy pomiedzy naktadaniem kolejnych warstw:
- najkrétszy12 h (w temperaturze +20°C)
- najdiuzszy 48 h (z posypka kwarcowg - 6 m-cy)

W przypadku, kiedy EuroHarz EP11 ma stanowi¢ warstwe
gruntujaca pod posadzki polimerowe lub nawierzchnie izola-
cyjne, a kolejne warstwy zywiczne beda nanoszone po czasie
przekraczajagcym 48 godzin, swiezo utozony lecz nieutwardzo-
ny material nalezy przesypa¢ suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym frakcji 0,1+0,3 mm lub 0,4+0,8 mm (w zaleznosci od
grubosci uktadanej warstwy posadzki lub nawierzchni) w ilosci
ok. 1,0 kg/m2. Po zwigzaniu materiatu a przed utozeniem kolej-
nych warstw, powierzchnie nalezy oczysci¢ z luznego (niezwig-
zanego) kruszywa i odpyli¢.

W przypadku braku posypki kwarcowej oraz przekroczenia
maksymalnego odstepu czasowego pomiedzy nakitadaniem
kolejnych warstw (powyzej 48 h), przed natozeniem kolejnej
warstwy zywicznej powierzchnig warstwy juz wykonanej nalezy
zmatowi¢ (uszorstni¢) np. papierem $ciernym, a nastepnie do-
ktadnie oczysci¢ i odpylic.

Metody naktadania:

Materiat nalezy nanosi¢ na wtasciwie przygotowane podioze oraz
w odpowiednich warunkach aplikacji.

Warstwa gruntujgca lub impregnujgca - w zaleznosci od stanu i ja-
kosci podtoza betonowego nalezy zastosowa¢ 1 lub 2 warstwy
EuroHarz EP11. Zuzycie wynosi 0,2+0,4 kg/m? na warstwe (jest jed-
nak uzaleznione od chfonnosci i porowatosci podtoza). Materiat roz-
lewa¢ matymi porcjami i rozprowadzac rownomiernie na powierzchni
watkiem o dtugim wiosiu lub raklg, a nastepnie wetrze¢ w podioze
sztywng szczotkg lub pacg metalowa. Produkt mozna takze nanosi¢
metodg natrysku hydrodynamicznego.

Jezeli EuroHarz EP11 ma stanowi¢ warstwe gruntujgcg posadzek

polimerowych lub nawierzchni izolacyjnych zalecane jest posypanie

Swiezo utozonego lecz niezwigzanego materiatu suszonym ogniowo

kruszywem kwarcowym o uziarnieniu uzaleznionym od catkowitej

grubosci posadzki lub systemu izolacyjno —nawierzchniowego, zgod-

nie z ponizsza zasada:

usuwamy i wstawiamy nowy zapis:

- dla posadzek (nawierzchni) o grubosci < 2 mm — posypka kruszy-
wem o uziarnieniu 0,1+0,5 mm lub 0,4+0,8

- dla posadzek (nawierzchni) o grubosci > 2 mm — posypka kruszy-
wem o uziarnieniu 0,4+0,8 mm lub 0,8+1,2

Zuzycie kruszywa: ok. 1,0 kg/m?

UWAGA: W przypadku stosowania EuroHarz EP11 jako warstwy
gruntujacej pod powtoki posadzkowe (posadzki cienkowarstwo-
we) o fakturze gtadkiej lub powloki ochronne, utozonej warstwy
gruntujacej NIE POSYPYWAC kruszywem!

Zaprawa do naprawy i wyrownywania podtozy betonowych, jastrych
lub wylewka zywiczna - w celu przygotowania zaprawy do napra-
wy i wyréwnywania betonu lub jastrychéw i wylewek zywicznych
EuroHarz EP11 nalezy wymieszaé¢ z suszonym ogniowo kruszywem
kwarcowym frakcji od 0,1+0,3 mm do 2,0+4,0 mm. Stosunek wagowy
zywicy do kruszywa powinien wynosic¢ od 1:4 do 1:10 w zalezno$ci
od frakcji uzytego kruszywa, oczekiwanej konsystencji oraz grubo-
$ci warstwy uktadanej w jednym cyklu roboczym. Grubo$¢ warstwy
mozliwa do uzyskania w jednym cyklu: 1+60 mm (lokalnie nawet do
80 mm). Przed utozeniem jastrychéw i wylewek zywicznych zaleca-
ne jest wykonanie warstwy sczepnej poprzez zagruntowanie podto-
za czystg zywicg EuroHarz EP11 (patrz punkt powyzej). Jastrych
nalezy naktada¢ niezwiocznie po zagruntowaniu podtoza, zgodnie
z zasadg ,mokre na mokre” (na Swiezo utozong lecz niezwigzang
warstwe gruntujgcg). Mieszanine nalezy rownomiernie rozprowadzi¢
na wyréwnywanym podfozu i w razie potrzeby zagtadzi¢ przy uzyciu
pacy stalowe;j.

W przypadku uktadania w jednym cyklu roboczym warstw o grubosci
wiekszej niz 30 mm zalecane jest zastosowanie mieszaniny roznych
frakcji suszonego ogniowo kruszywa kwarcowego, zgodnie z wytycz-
nymi podanymi w ponizszej tabeli:

Zalecane uziarnienie Udzial frakcji
kruszywa [mm] w mieszaninie [%]
0,1+0,3 25
0,4+0,8 25
0,6+1,2 25
2,0+4,0 25
Warunki BHP:

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Przy pracy
w zamknietych pomieszczeniach, oraz w czasie wysychania, nale-
zy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Szczegdtowe informacje na
temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu zawarte sg
w Karcie Charakterystyki.

Czyszczenie narzedzi:
Narzedzia czys$ci¢ przy uzyciu rozcienczalnika do wyrobéw epoksy-
dowych. W ten sam sposob nalezy usuwac¢ nieutwardzone zabru-

dzenia. Utwardzone pozostatosci materialtu mozna usunaé jedynie
mechanicznie.
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Ochrona srodowiska:

Skfadniki A i B w stanie nieutwardzonym mogg zanieczysci¢ wode
i nie wolno ich usuwa¢ do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych.
Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materia-
tu. Utwardzone resztki materiatu oraz opakowania nalezy utylizowa¢
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna:

Przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z wiasci-
wym przedstawicielem HUFGARD Polska celem upewnienia sie co
do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu i/lub systemu.

Materiat EuroHarz EP11 jest przeznaczony do uzytku profesjo-
nalnego.

HUFGARD POLSKA Sp. z 0.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46
tel. +48 34 360 46 94

www.pt-polska.com

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z naszych badan i doswiad-
czen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowla-
nego i dostosowaé¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych nalezy przepro-
wadzi¢ préby. Za prawidtowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko w ramach
naszych warunkéw sprzedazy i dostawy z wylgczeniem ich skutecznego zastoso-
wania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych
w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie

pisemne;j.
Wydanie: 25-08-2025
Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje si¢ nieaktualne.

Powyzsze dane sg usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki

+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszajg przyrost
wytrzymatosci.



