EuroHarz®
EPKorr 10HS

Specjalny, szybkoschnacy, grubopowtokowy
grunt epoksydowy i podktad wypetniajacy
do szybkiego przemalowania

Opis

EuroHarz EPKorr 10HS jest szybkoschnacym, grubopowtoko-
wym, uniwersalnym gruntem epoksydowym utwardzanym po-
liaminoamidem, pigmentowanym antykorozyjnie fosforanem
cynku. Material stosowany rowniez jako podkfad wypetniajacy
do szybkiego przemalowania.

Zastosowanie:

» Wykonywanie warstw gruntujgcych lub miedzywarstw w syste-
mach epoksydowych i epoksydowo-poliuretanowych, eksploato-
wanych w agresywnych srodowiskach

» Przemalowanie starych powtok jednosktadnikowych

» Jako warstwa ,mistcoat” na powierzchnie ocynkowane ogniowo,
przy rozcienczeniu 20-30%

= Zabezpieczanie konstrukcji, gdzie wymagany jest krotki czas prze-
malowania kolejnymi warstwami: hal, sprzetu transportowego,
maszyn gorniczych i rolniczych, wagonéw kolejowych, kontene-
réw itp.

Wiasciwosci:

» Bardzo dobra przyczepnos$¢ do podtoza (takze do powierzchni sta-
lowych przygotowywanych recznie)

» Uniwersalnos$¢ zastosowan - mozliwos¢ stosowania na powierzch-
niach stalowych, ocynkowanych, aluminiowych oraz ptytach war-
stwowych

» Wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna oraz elastycznosc

» Bardzo wysoka odpornos¢ korozyjna w warunkach atmosfery
przemystowej i morskiej

Opakowania

EuroHarz EPKorr 10HS dostarczany jest w zestawach zawierajg-
cych 20 | produktu.

Okres przydatnosci / przechowywanie

Okres przydatnosci do uzycia wynosi min. 12 miesiecy od daty pro-
dukcji pod warunkiem sktadowania w oryginalnych, nieuszkodzo-
nych, szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach i temperaturze od +5°C do +25°C.

Dane techniczne:

Gestos¢ mieszaniny
(sktadnik A+B)

Zawartos¢ czesci statych

~1,4 kg/dm?

59+2% (objetosciowo) /
73+2% (wagowo)

max 30% (wagowo)

Zawartos¢ czesci lotnych
Grubosc¢ warstwy na mokro

(WFT) 70 um=270 ym
Grubos¢ powtoki na sucho .
(DFT) 40 pm+160 pm

Wydajnos¢ teoretyczna 9,8 m? (dla 60 pm suchej

powtoki)

ok. 0,102 I/m? (na pojedyncza
warstwe o grubosci 60 pm)

jest uzalezniona m.in. od
warunkoéw panujacych podczas
aplikaciji, techniki naktadania,
ksztattu oraz chropowatosci
zabezpieczanej powierzchni,
chtonnosci podtoza i strat
nanoszenia

Zuzycie teoretyczne

Wydajnos¢ praktyczna
(zuzycie praktyczne)
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Czasy schniecia (DFT 100 ym): | +5°C | +10°C | +20°C | +30°C
suchos¢ pytowa ) )
(maksymalnie po) 3h 1h |30 min| 15 min
suchosc¢ dotykowa i
(maksymalnie po) 5h 2h 1h |30 min
kolejna warstwa (minimalnie po) | 6 h 2h 1h |30 min

petne utwardzenie 7 dniach (w temperaturze
(minimalnie po) +20°

Zywotnos¢ mieszaniny

(w temperaturze +20°C) do1zh
Zalecana ilos¢ warstw 1-2
Kolor szary (RAL 7001), czerwony
tlenkowy
Stopien potysku mat
Odpornos¢ termiczna powtoki do +120°C
(po petnym utwardzeniu) (w srodowisku suchym)
do +60°C
(w srodowisku mokrym)
Temperatura zaptonu >21°C
Zawartos¢ LZO 406 +20 g/dm?®
Nastepne wymalowania farby epoksydowe,

poliuretanowe, winylowe,
akrylowe, bitumiczno-
epoksydowe. Maksymalny czas
przemalowania — 30 dni.

wszystkie wyroby epoksydowe
z grupy EuroHarz

wszystkie wyroby epoksydowe
z grupy EuroHarz (z wyjatkiem
gruntéw wysokocynkowych),
wszystkie wyroby poliuretanowe
z grupy EuroHarz

Farby podktadowe

Farby nawierzchniowe

DANE APLIKACYJNE:
Przygotowanie podtoza

Wszystkie malowane powierzchnie powinny by¢ czyste, suche
i wolWszystkie malowane powierzchnie powinny by¢ czyste, suche
i wolne od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen, takich jak produkty
korozji, ttuszcze, oleje, sole itp.

Stal - powierzchnie oczyscic¢ do stopnia czystosci wg PN-ISO 8501-

- St 2 dla konstrukcji wewnetrznych

- St 3 dla konstrukcji eksploatowanej w warunkach korozyjnosci $ro-
dowiska C1-C3

- Sa 2% dla konstrukcji eksploatowanych w zanurzeniu oraz w at-
mosferze agresywne;j

Ocynk — usung¢ produkty korozji cynku. Powierzchnie umy¢ woda,
wodg z niewielkim dodatkiem detergentu lub 1+2 % roztworem amo-
niaku, a nastepnie doktadnie optuka¢ czystg wodg i wysuszy¢. Dla
zapewnienia wiasciwej przyczepnosci zaleca sie¢ omies¢ powierzch-
nie scierniwem (niezbedne dla konstrukcji pracujgcych w zanurze-
niu oraz atmosferze agresywnej), a nastepnie doktadnie odpyli¢.
Powierzchnie ocynkowane natryskowo zaleca sie zagruntowac (do-
szczelni¢) materiatem EuroHarz EPKorr 10.

Aluminium - powierzchnia powinna by¢ odtluszczona wodg z nie-
wielkim dodatkiem detergentu, a nastepnie doktadnie optukana czy-
stg woda i wysuszy¢. W okreslonych przypadkach, w celu poprawie-
nia przyczepnos$ci powfoki, moze okazac si¢ niezbedne zmatowienie
powierzchni $cierniwem.
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Stare powloki epoksydowe - powierzchnie umy¢ wodg lub wodg
z niewielkim dodatkiem detergentu, a nastgpnie doktadnie opfu-
kac¢ czysta woda i wysuszy¢. Usung¢ luzne elementy starej farby.
Sfazowac brzegi istniejgcej powtoki. Doktadnie odpylic. Wykonaé
zaprawki do uzyskania petnej grubosci powtoki. Przed malowaniem
wiasciwym zalecane jest wykonanie proby przyczepnosci. W razie
koniecznosci - w celu poprawienia przyczepnosci powtoki - zmatowi¢
powierzchnie.

Stare powloki jednosktadnikowe - powierzchnie umy¢ wodg
lub wodg z niewielkim dodatkiem detergentu, a nastepnie doktad-
nie optuka¢ czystg wodg i wysuszyé. Usuna¢ luzne elementy sta-
rej farby. Sfazowac brzegi istniejgcej powtoki. Doktadnie odpyli€.
Konieczne jest wykonanie proby przyczepnosci przed malowaniem
wiasciwym oraz sprawdzenie czy farba nie zmigkcza (nie ,podnosi”)
starej powtoki.

Przygotowanie materiatu:

Wymieszac¢ wstepnie sktadnik A, a nastepnie - zachowujgc wtasciwe
proporcje obu skfadnikéw - doda¢ sktadnik B (utwardzacz EuroHarz
EPKorr 10HS ski B) i cato$¢ doktadnie wymiesza¢ przy uzyciu wol-
noobrotowego mieszadta (300+400 obr/min.). Mieszanie prowadzi¢
przez co najmniej 3 min., az do uzyskania jednorodnej konsystencji
i barwy. Mieszanine pozostawi¢ w pojemniku na 15-30 min.

Po ponownym wymieszaniu materiat jest gotowy do aplikacji.

Proporcje mieszania sktadnikow A i B EuroHarz EPKorr 10HS po-
dano w ponizszej tabeli:

. Proporcje mieszania
Nazwa na opakowaniu TR
objetosciowo wagowo
EuroHarz EPKorr 10HS
sktadnik A “ 1oy
EuroHarz EPKorr 10HS 1 15
sktadnik B

Warunki stosowania:

Minimalna temperatura materiatu - +15°C

Minimalna temperatura otoczenia - +5°C

Minimalna temperatura podfoza - +5°C

Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna - 85%

Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o min. 3°C od temperatury
punktu rosy.

W pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ wtasciwg wenty-
lacje podczas malowania oraz wysychania powtoki.

EuroHarz EPKorr 10HS, jak kazdy epoksyd, poddany ekspozycji
zewnetrznej (promieniowanie UV) moze mie¢ tendencje do kredo-
wania oraz zmiany koloru.

Metody nakladania:
Natrysk bezpowietrzny, pneumatyczny, pedzel, watek.

Zalecane parametry natrysku bezpowietrznego:

Kat natrysku — dobra¢ do ksztattu malowanego elementu

Srednica dyszy -0,015"-0,021”

Cisnienie zasilajgce — 0,4-0,7 MPa

Przetozenie pompy — min. 40:1

Cisnienie na dyszy — min. 12 MPa

Rozcienczalnik — 0+35% objetosciowo - w zaleznosci od po-
trzeb i metody naktadania

UWAGA: Dodatek rozcienczalnika powoduje obnizenie stabilno-
$ci mokrej warstwy oraz zmniejszenie jej grubosci po wyschnie-
ciu. W celu uzyskania wymaganej grubosci suchej warstwy,
konieczne moze by¢ zwiekszenie zuzycia farby. W takich przy-
padkach, przed rozpoczeciem naktadania materialu zalecane
jest wykonanie wymalowania prébnego.

Do aplikacji recznej farbe rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Warunki BHP:

Stosowac ubrania robocze, rekawice i okulary ochronne. Ze wzgledu
na obecnos¢ w farbie palnych i szkodliwych dla zdrowia substancji
prace malarskie nalezy wykonywac¢ przy dobrej wentylacji. Nalezy
unika¢ wdychania oparéw i mgty produktu oraz kontaktu wyrobu ze
skorg i oczami.

Przy pracy w zamknietych pomieszczeniach, oraz w czasie wysycha-
nia, nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Po zakonczeniu prac
pomieszczenia nalezy intensywnie wietrzy¢ az do zaniku specyficz-
nego zapachu - wéwczas mozna je odda¢ do uzytku. Szczegotowe
informacje na temat zagrozen zwigzanych ze stosowaniem wyrobu
zawarte sg w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Po catkowitym utwardzeniu powtoka jest obojetna dla zdrowia i $ro-
dowiska.

Czyszczenie narzedzi:

Narzedzia nalezy czysci¢ rozcienczalnikiem do wyrobéw epoksydo-
wych. Pozostatosci utwardzonego materiatu mozna usung¢ jedynie
mechanicznie.

Ochrona srodowiska:

Skfadniki A i B w stanie nieutwardzonym moga zanieczysci¢ wode
i nie wolno ich usuwa¢ do kanalizacji, gruntu lub wéd gruntowych.
Nalezy bezwzglednie doprowadzi¢ do utwardzenia resztek materia-
tu. Utwardzone resztki materiatu oraz opakowania nalezy utylizowaé¢
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Pomoc techniczna:

Przed zastosowaniem produktu zalecana jest konsultacja z wiasci-
wym przedstawicielem HUFGARD Polska celem upewnienia sie co
do poprawnosci doboru i zastosowania materiatu i/lub systemu.

Materiat EuroHarz EPKorr 10HS jest przeznaczony do uzytku
profesjonalnego

HUFGARD POLSKA Sp. z o.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzgsawska 44/46
tel. +48 34 360 46 94

www.pt-polska.com

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikajg z naszych badan i do$wiad-
czen, jednak nie sg zobowigzujgce. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu budowla-
nego i dostosowaé odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdlnych nalezy przepro-
wadzi¢ préby. Za prawidtowos$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko w ramach
naszych warunkéw sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich skutecznego zastoso-
wania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajgce od danych zawartych
w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujgce, jesli zostang potwierdzone w formie
pisemnej.

Wydanie: 02/PL z dnia 09-02-2024
Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane sg usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszaja przyrost

wytrzymatosci.




