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Zaprawa torkretowa na cemencie

siarczanoodpornym

Zaprawy Techniczne

STRONA1z2

Opis produktu

Gotowa do uzycia sucha mieszanka na bazie cementu
siarczanoodpornego z dodatkiem mikrokrzemionki i wiékien
z tworzyw sztucznych, przeznaczona do wykonywania betonu
natryskowego (torkretu) metoda suchego natrysku.

Aprobata Techniczna ITB Nr AT-15-8574/2012.

Zastosowanie

Zaprawa torkretowa EuroCret® SSM 04 HS przeznaczona jest do
systemowej naprawy i modernizacji metodg suchego natrysku
powierzchni betonowych, kamiennych, murowych i skalnych, takich
jak: tamy, zapory wodne, kanalty, tunele, $ciany oporowe, zbiorniki
oczyszczalni sciekow, obiekty mostowe i inne obiekty inzynierskie
w szczegolnosci w miejscach wystepowania obcigzen chemicznych
kategorii XA1 - XA3 wg normy PN-EN 206-1.

Wiasciwosci

* mrozoodporna (F200)

« klasa ekspozycji XA1 -XA3 (wg normy PN-EN 206-1)
» matly odskok podczas aplikaciji

» bardzo dobra przyczepnos$c¢ do betonu

+ wysoka wytrzymato$c¢ i wodoszczelnosé
» maty skurcz

+ wysoka odpornos¢ na karbonatyzacje

* nie zawiera chlorkow

+ odporna na dziatanie soli rozmrazajacych
 reakcja na ogien - klasa A1

Uziarnienie i zalecana grubos¢ warstwy
* uziarnienie do 4 mm

» ukfada¢ warstwami o grubosci od 15 do 40 mm, w jednym cyklu
roboczym

Przygotowanie podtoza

Kryteria oceny jakosci podtoza z betonu cementowego, na ktérym
dopuszcza sie aplikacje zaprawy torkretowej EuroCret® SSM 04
HS sg nastepujace:

- w zakresie wytrzymatosci — wytrzymatos$¢ srednia poditoza
badana metoda “pull-off’ powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa;
wytrzymatos¢ ta moze by¢ nizsza od 1,5 MPa, jezeli zaprawa
bedzie naktadana na dodatkowe zbrojenie zakotwione w podtozu
lub jezeli poditoze bedzie traktowane jako deskowanie tracone;

- w zakresie czystosci — powierzchnia wolna od mleczka
cementowego, luznych frakcji, pytéw, plam oleju, smaréw i innych
zanieczyszczen;

- w zakresie szorstkosci — podtoze powinno by¢ uszorstnione;
nalezy odstoni¢ strukture betonu (szkielet ziarnowy) na gtebokos$¢
co najmniej 3 mm, metoda piaskowania (alternatywnie metoda
hydrodynamiczna);

- w zakresie wilgotnosci — podtoze powinno by¢ w stanie
matowo—wilgotnym, powierzchnia betonu powinna by¢ jednolicie
ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych plam.

Odkryte elementy stalowe nalezy oczysci¢ z rdzy i innych
zanieczyszczenh za pomocg czyszczenia obrobka strumieniowo-
cierng, np. przez $rutowanie, do stopnia czystosci Sa 2 %2 wg PN-
ISO 8501-1.

Aplikacja

Zaprawa dostarczana jest w postaci gotowej do uzycia,

a przygotowanie jej polega na wsypaniu zawartosci worka do leja
zasypowego torkretnicy. Zaprawe nanosi sie¢ metodg suchego
natrysku przy pomocy odpowiednich urzadzen. Nadajg sie do tego
urzadzenia firm: Mader, Aliva, itp. o przyktadowych parametrach:
rotor 0,7 |, przewdd podajacy materiat @ od 32 do 38 mm, dysza
@ 32/18 mm lub 32/28 mm, sprezarka o wydajno$ci min 7 m3/min.
Doptyw wody do dyszy powinien zapewnia¢ uzyskanie jednolicie
wilgotnej mieszanki, cisnienie wody minimum 6 bar.

Zasady podczas wykonywania natrysku

- warstwa aplikowanej zaprawy natryskowej nie powinna by¢
ciensza niz trzykrotna grubo$¢ maksymalnego uziarnienia
kruszywa znajdujgcego sie w zaprawie

- zaprawe natryskowg nalezy natryskiwa¢ w taki sposob, aby
zminimalizowaé zjawisko odbicia, na ktére ma wptyw m.in.: kat
ustawienia dyszy wylotowej w stosunku do podtoza, odlegtos$¢ od
podioza, dostepnos¢ elementu, gestosé zbrojenia i kwalifikacje
operatora dyszy.

- dysze prowadzi¢ ruchami kotowymi, ustawiajac jg pod katem
prostym w stosunku do powierzchni tak, aby wymusi¢ kierunek
odskoku przeciwny do kierunku torkretowania

- odlegtos¢ miedzy dyszg wylotowg a powierzchnig ustala sie
w zaleznosci od warunkéw na budowie i mozliwosci uzyskania
dobrego zageszczenia, petnego otulenia zbrojenia i minimalnego
odbicia. Nalezy w kazdym przypadku pamieta¢ o zachowaniu
kata prostego miedzy wylotem dyszy a powierzchnig
natryskiwana, niezaleznie czy jest to powierzchnia pionowa czy
tez sufitowa

- nalezy zapewni¢ wystarczajaca predkosc¢ strumienia powietrza
wokot preta, tak aby zapewni¢ dobre zageszczenie materiatu na
zbrojeniu oraz zminimalizowac efekt cienia. W tym celu nalezy
zachowac odpowiednig odlegtos¢ miedzy dysza a pretami

- zaleca sie torkretowanie w 2 warstwach: najpierw warstwe od
podtoza do zbrojenia (siatki), a nastepnie warstwe otuliny

- nastepng warstwe nalezy uktada¢ dopiero kiedy warstwa
poprzednia moze jg utrzymaé

- nalezy pamigtac¢ o zachowaniu geometrii wykonania (zaznaczone
krawedzie itp.) w celu zachowania estetyki i wystroju
architektonicznego

- nie wolno zacierac sitowo powierzchni $wiezo utozonego
materiatu — dopuszcza sie natomiast jej delikatne wygtadzenie za
pomoca pac gabkowych lub filcowych

Pielegnacja

Czynnosci pielegnacyjne powinny zapewnic¢ $wiezej zaprawie

natryskowej ochrone przed:

- zbyt niska/wysoka temperaturg otoczenia — zaleca sie obrabianie
i aplikacje zaprawy natryskowej w temperaturach od +5°C do
+30°C (dotyczy temperatury podtoza i otoczenia)

- wiatrem — intensywne ruchy powietrza bywajg w praktyce
czesto bardziej szkodliwe dla dojrzewajacej zaprawy niz
nastonecznienie. Wiatr powoduje bardzo szybkie wysuszanie
powierzchni, a co za tym idzie mozliwo$¢ pojawienia sie spekan.
Jesli materiat aplikowany jest w wietrzny dzien, nalezy koniecznie
pamieta¢ o dodatkowych zabezpieczeniach, np. w postaci
wilgotnych mat lub preparatu do ochrony powierzchniowej
$wiezego betonu EuroCret® OS lub OS A
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- wyparowywaniem wody z natry$nietej mieszanki — polewanie
woda przez min. 7 dni, stosowanie wilgotnych mat

- intensywnymi opadami, zwtaszcza kiedy zaprawa jest jeszcze
plastyczna

- przemarzaniem powierzchni lub catosci konstrukgcji

Wskazowki

Przebarwienia wystepujace na powierzchni zaprawy natryskowe;j
po aplikacji sg wiasciwoscia, a nie wadg materiatu. Powstajg one
na skutek réznych czynnikéw podczas procesu torkretowania,
np. wiatru, ktéry ,porywa” czesci pylaste z mieszanki torkretowe;.
Przebarwienia mozna zminimalizowa¢, ale nie zlikwidowaé.

Zuzycie

Orientacyjnie okoto 21 kg/m?/1cm (plus odskok do 25 %

w zaleznosci od kata ustawienia dyszy wylotowej w stosunku do
podtoza, odlegtosci od podtoza, dostepnosci elementu, gestosci
zbrojenia i kwalifikacji operatora dyszy).

Magazynowanie

Przechowywac¢ w chtodnym i suchym otoczeniu. Unika¢
bezposredniego nastonecznienia. Zaleca sie zuzycie w ciagu
12 miesiecy od daty produkcji.

Forma dostawy

30 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
42 x 30 kg = 1260 kg na europalecie

Dane techniczne

EuroCret® SSM 04 HS

7 dni =225

28 dni 245

EuroCret® SSM 04 HS

7 dni 24,0

28 dni 26,0
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Wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza
betonowego metoda ,pull-off’, po 28
dniach

> 2,0 MPa

Mrozoodpornos¢ po cyklach zamrazania
i odmrazania w wodzie, w temp.: -18°C
/+18°C

F 200 (200 cykli)

Wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza
betonowego metoda ,pull-off’, po 200

AN o > 2,0 MPa
cyklach zamrazania i odmrazania w
wodzie w temp.: -18°C / +18°C
Skurcz po okresie twardnienia 56 i 90 dni < 1%o

Produkt zawiera cement. Nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegotowe informacje odnos$nie bezpieczenstwa, zdrowia

i wtasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg otrzymajg
Panstwo na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

HUFGARD POLSKA Sp. z 0.0.
42-209 Czestochowa
ul. Rzasawska 40

tel. +48 34 360 46 94
fax +48 34 360 46 98

www.hufgard.pl

Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie sa zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegdinych nalezy
przeprowadzi¢ proby. Za prawidiowo$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko
w ramach naszych warunkow sprzedazy i dostawy z wytgczeniem ich skutecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspotpracownikéw odbiegajace od danych
zawartych w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone

w formie pisemne;j.

Wydanie: 30-07-2015

Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane s3g usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszaja przyrost
wytrzymatosci.




