Topolit® Iniekt DS 5

Zaprawa iniekcyjna o wysokiej

wytrzymatosci poczatkowej oraz koncowej.

STRONA 1z 1

Opis produktu

Zaprawy iniekcyjne na bazie cementu,o wysokiej
wytrzymatosci poczatkowej i koncowej.

Posiada Krajowa Ocene Techniczng Nr IBDiM-KOT-2018/0126
Wydanie 1.

Frakcja uziarnienia do 0,5 mm.

Zastosowanie

Zaprawa przeznaczona do:

» prac zalewowych wszedzie tam gdzie wymagane jest wypetnienie
pustych przestrzeni np. przy metodach reliningu, shortliningu oraz
pustkach gérotworczych

» do wykonywania iniekcji pustek oraz spoin metoda ci$nieniowa
i bezcisnieniowg

» do wypetniania otworéw po nawiertach.

Wiasciwosci

* samorozlewna

» ekspansywna

» duza rozptywnos¢

» odporna na dziatanie chlorkéw

» wysoka wytrzymatos¢ poczatkowa i koncowa

Przygotowanie zaprawy

Zaprawa dostarcza jest w postaci gotowej do uzycia, wymaga
jedynie wymieszania z woda.

1. Proporcje mieszania:

Okoto 4,25 - 4,5 | wody na worek 25kg.

W zaleznosci od temperatury otoczenia ilo$¢ wody moze ulec
zmianie o ok. £ 0,2 I.

2. Mieszanie

Mieszanie nalezy prowadzi¢ wolnoobrotowg mieszarka lub

w betoniarce z wymuszonym mieszaniem. Mieszanie reczne jest
niedopuszczalne. Do pojemnika nalezy wla¢ okoto 2/3 wymaganej,
maksymalnej ilosci wody, wsypaé zaprawe Topolit iniekt i miesza¢
przez okoto 2 minuty. Nastgpnie nalezy dodac reszte wody

i ponownie wymiesza¢ az do uzyskania jednorodnej mieszaniny

i wymaganej konsystencji Przy zalewaniu duzych przestrzeni zaleca
sie stosowanie pomp typu Putzmeister.

Calkowity czas mieszania: ok. 5 minut

3. Aplikacja

Z uwagi na konsystencje, zaprawe wylewamy z pojemnika

w miejsce aplikacji lub podajemy pompag pod cisnieniem za pomocg
wezy.

Wskazowki
» Czas obrobki: w temp. +20°C okoto 45 min
» Mozliwa jest obrébka w kilku cyklach roboczych.

+ Zaprawy Topolit® Iniekt DS 5 nie nalezy obrabia¢

w temperaturze ponizej +5°C lub powyzej +30°C. Dotyczy
temperatury powietrza i podtoza.

Powyzsze dane odnoszg sie do temperatury ok. +20°C i ok. 50%
wzglednej wilgotnosci powietrza. Nizsze temperatury i wieksza
wilgotnos$¢ opdzniajg, natomiast wyzsze temperatury i nizsza
wilgotnos¢ przyspieszajg przebieg wigzania i skracajg czas
obraébki.

Sprzet uzywany przy stosowaniu Topolit® Iniekt DS 5 nalezy
czysci¢ woda.

Zuzycie

Na 1m? éwiezej zaprawy potrzebujemy ok. 1800 kg suche;j
mieszanki.

Z 25 kg worka suchej zaprawy uzyskuje sie okoto 15 | Swiezej
zaprawy.

Magazynowanie

Przechowywac w chtodnym i suchym miejscu. Unika¢
bezposredniego nastonecznienia. Termin przechowywania
w oryginalnych i nie uszkodzonych opakowaniach wynosi
12 miesigcy.

Forma dostawy
25kg worek papierowy wzmocniony folig PET
42x25 kg = 1050 kg na europalecie

Dane techniczne

7 dni
28 dni
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= 50,0
2 65,0

| > 0,1% po 24 godz. i

Produkt zawiera cement. Nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.
Szczegotowe informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia

i wtasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg w Karcie
Charakterystyki, ktérg otrzymacie Panstwo na zyczenie.
Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie korncowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie

z obowigzujacymi przepisami.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.
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Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie sg zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike obiektu
budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach szczegélnych nalezy
przeprowadzi¢ proby. Za prawidiowos$¢ powyzszych danych odpowiadamy tylko
w ramach naszych warunkow sprzedazy i dostawy z wytaczeniem ich skutecznego
zastosowania. Zalecenia naszych wspoétpracownikéw odbiegajace od danych
zawartych w karcie technicznej sg dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone

w formie pisemnej.

Wydanie: 07-02-2020

Po ukazaniu si¢ nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Powyzsze dane sa usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrobki
+20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszajq przyrost
wytrzymatosci.




